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Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hohenunterschiedes zwischen zwei FuR- 
bodenflachen 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Uberbrucken eines Ho- 
henunterschiedes zwischen zwei Fulibodenflachen mit einem Abdeekprofil, das 
einen die beiden FulSbodenflachen randseitig ubergreifenden Abdeckflansch 
und wenigstens einen vom Abdeckflansch nach unten vorstehenden, in Langs- 
richtung des Abdeckprofils verlaufenden, in eine Halterung klemrnend eingrei- 
fenden Klemmansatz aufweist, und mit einer Ausgleichsleiste zwischen dem 
Abdeckflansch des Abdeckprofils und der niedrigeren der beiden Fu&bodenfla- 
chen. 

Stand der Technik 

Um Stufen, Fugen oder Stolie im Bereich von Fufcbodenbelagen zu uberbruk- 
ken, ist es bekannt (WO 99/01628 A1), die Stufen, Fugen oder Stofce uber- 
bruckende Abdeckprofile vorzusehen, die mit Hilfe von Halterungen unsichtbar 
befestigt werden. Zu diesem Zweck bestehen die Haltungen aus einer Profil- 
schiene mit einem bodenseitigen Befestigungssteg und von diesem Befesti- 
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gungssteg aufragenden Halterungsschenkeln, zwischen denen das Abdeekpro- 
fil mit einem nach unten abstehenden Klemmansatz klemrnend festgehalten 
wird. Zur Uberbruckung von Hohenunterschieden zwischen anschlielienden 
FuRbodenflachen bildet das metallische Abdeekprofil entlang des Klemmansat- 
zes eine Hohlkehle, die ein Biegen des vom Klemmansatz abstehenden 
Schenkelabschnittes erlaubt, so dafc uber den jeweiligen Biegewinkel die An- 
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passung des Abdeckprofils an den jeweiligen Hdhenunterschied zwischen den 
zu uberbruckenden FuSbodenflachen erreicht wird. 

Eine solche Anpassung an Hdhenunterschiede im Bereich der zu uberbruk- 
kenden FuBbodenflachen setzt allerdings Abdeckprofile mit entsprechenden 
Biegeeigenschaften voraus, wie sie beispielsweise bei Holzwerkstoffen nicht 
gegeben sind. Um auch bei Holzwerkstoffen eine entsprechende Anpassung 
an Hdhenunterschiede zwischen zwei Fufcbodenflachen zu ermdglichen, ohne 
unterschiedliche Abdeckprofile einsetzen zu mussen, wurde bereits vorge- 
schlagen (WO 03/04092 A1), dem Abdeckprofil auf der Seite der niedrigeren 
FuBbodenflache eine Ausgleichsleiste zuzuordnen, die zur Befestigung an der 
Unterseite des Abdeckflansches des Abdeckprofils mit einer hinterschnittenen 
Nut versehen ist, in die ein zum Klemmansatz des Abdeckprofils paralleler Steg 
auf der Unterseite des Abdeckflansches formschlussig eingreift. Nachteilig bei 
dieser bekannten Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hdhenunterschiedes 
zwischen zwei FuBbodenflachen ist vor allem, daft der Steg auf der Unterseite 
des Abdeckflansches die Herstellung des Abdeckprofils erschwert und daG die 
voneinander gesonderte Fertigung des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste 
aufgrund der unvermeidbaren Herstellungstoleranzen ein spielfreies Fugen des 
Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste kaum zulaSt. Dazu kommt, daS das 
Abdeckprofil nur dann als Abdeckung einer Dehnfuge zwischen zwei niveau- 
gleichen FuGbodenflachen ohne Ausgleichsleiste eingesetzt werden kann, 
wenn vorher der Steg auf der Unterseite des Abdeckflansches entfernt wird. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum 
Uberbrucken eines Hdhenunterschiedes zwischen zwei FuBbodenflachen der 
eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dafc trotz einer einfachen 
Fertigung die Voraussetzungen fur ein genaues Fugen des Abdeckprofils und 
der Ausgleichsleiste erfullt werden kdnnen. 
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Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Halterung einen 
Klemmsitz fur die Ausgleichsleiste bildet. 

Da zufolge dieser Maftnahme die den Klemmansatz des Abdeckprofils auf- 
nehmende Halterung auch einen Klemmsitz fur die Ausgleichsleiste bildet, 
bedarf es keiner formschlussigen Verbindung zwischen dem Abdeckprofil und 
der Ausgleichsleiste, was einfache Herstellungsbedingungen sowohl fur das 
Abdeckprofil als auch fur die Ausgleichsleiste schafft, weil ja weder auf der 
Unterseite des Abdeckflansches des Abdeckprofils ein vorstehender Steg 
vorzusehen noch in die Abdeckleiste eine Langsnut einzuarbeiten ist. Die 
steglose Unterseite des Abdeckflansches des Abdeckprofils erlaubt aufcerdem 
den Einsatz des Abdeckprofils zur Uberbruckung von Dehnungsfugen zwi- 
schen niveaugleichen Bodenabschnitten, ohne das Abdeckprofil zusatzlich 
bearbeiten zu mussen. 

Die Halterung einerseits fur das Abdeckprofil und anderseits fur die Ausgleichs- 
leiste kann konstruktiv unterschiedlich gestaltet sein, weil es ja nur auf entspre- 
chende Klemmverbindungen ankommt, die eine gegenseitige ortliche Zuord- 
nung des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste sicherstellen. Besonders 
einfache Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich allerdings, wenn die Halterung 
in an sich bekannter Weise aus einer Profilschiene mit von einem Befesti- 
gungssteg aufragenden federnden Halterungsschenkeln zur klemmenden 
Aufnahme des Klemmansatzes des Abdeckprofils besteht, wobei der Befesti- 
gungssteg auf der Seite der niedrigeren FuRbodenflache uber die Halterungs- 
schenkel hinaus verbreitert ist und den Klemmsitz fur die Ausgleichsleiste tragt, 
die somit lediglich in den Klemmsitz einzufuhren ist, bevor das Abdeckprofil mit 
dem Klemmansatz zwischen den Halterungsschenkeln festgeklemmt wird und 
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sich dabei mit dem Abdeckflansch an die Ausgleichsleiste anlegt. Der Klemm- 
sitz fur die Ausgleichsleiste kann vorteilhaft aus einem in eine Langsnut der 
Ausgleichsleiste eingreifenden Halterungsschenkel gebildet werden, der die 
Ausgleichsleiste gegenuber dem in der Profilschiene der Halterung 
festgeklemmten Abdeckprofil quer zu dessen Langsrichtung festlegt. Zusatzlich 
kann der Abdeckflansch des Abdeckprofils fur die Ausgleichsleiste auf der 
Seite des Klemmansatzes einen Randanschlag bilden, so dali die ortliche 
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Klemmansatzes einen Randanschlag bilden, so dad die ortliche Zuordnung von 
Abdeckprofil und Ausgleichsleiste nicht nur uber die Halterung, sondern auch 
unmittelbar uber den Randanschlag erfolgt. Im Zusammenhang mit dem als 
Klemmsitz dienenden Halterungsschenkel ergibt sich dabei der Vorteil, daB die 
Ausgleichsleiste unter einer federnden Vorspannung dieses Halterungsschen- 
kels am Randanschlag des Abdeckflansches anliegt, was den Ausgleich von 
Herstellungstoleranzen ermoglicht. Wird das Abdeckprofil ohne Ausgleichslei- 
ste eingesetzt, beispielsweise zur Uberbruckung einer Dehnungsfuge, so kann 
der verbreiterte Teil des Befestigungssteges der Halterung deren Verlegung 
innerhalb der Dehnungsfuge behindern. Aus diesem Grunde kann der uber die 
Halterungsschenkel hinaus verbreiterte Teil des Befestigungssteges uber eine 
Sollbruchstelle vom ubrigen Befestigungssteg abgetrennt werden. 

Die steglose Unterseite des Abdeckflansches des Abdeckprofils stellt eine 
wesentliche Voraussetzung fur ein einfaches Herstellungsverfahren des Ab- 
deckprofils und der Ausgleichsleiste dar. Dieses Herstellungsverfahren zeich- 
net sich dadurch aus, daft zunachst ein gemeinsamer Profilkorper gefertigt 
wird, dessen Querschnitt sich aus den Querschnitten des Abdeckprofils und 
wenigstens einer unter Bearbeitungszugaben fur entsprechende Schnittfugen 
einerseits an die Unterseite des Abdeckflansches und anderseits an die Seiten- 
flache des Klemmansatzes anschlie&enden Ausgleichsleiste zusammensetzt, 
und daB dann die Ausgleichsleiste vom Abdeckprofil durch Schnitte entlang der 
Unterseite des Abdeckflansches und der Seitenflache des Klemmansatzes 
getrennt wird. Durch das Herstellen des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste 
aus einem gemeinsamen Profilkorper mit Trennschnitten einerseits entlang der 
Unterseite des Abdeckflansches und anderseits entlang der Seitenflache des 
Klemmansatzes des Abdeckprofils kann nicht nur der fur das Abdeckprofil und 
die Ausgleichsleiste eingesetzte Werkstoff vorteilhaft genutzt, sondern auch die 
PafJgenauigkeit erheblich gesteigert werden, weil Abweichungen von der Soll- 
schnittebene sowohl im Bereich des Abdeckprofils als auch im Bereich der 
Ausgleichsleiste zu finden sind, so daft beim Fugen des Abdeckprofils und der 
Ausgleichsleiste diese Abweichungen einander entsprechen, was ein spielfrei- 
es Fugen von Abdeckprofil und Ausgleichsleiste erlaubt. 



Obwohl der Profilkorper auf das gemeinsame Fertigen des Abdeckprofils und 
einer einzigen Ausgleichsleiste beschrankt werden kann, konnen mit einem 
Abdeckprofil vorteilhaft zwei unterschiedlich geformte Ausgleichsleisten aus 
einem gemeinsamen Profilkorper geschnitten werden, wenn zunachst ein 
gemeinsamer Profilkorper fur ein Abdeckprofil und zwei auf beiden Seiten des 
Klemmansatzes vorgesehene Ausgleichsleisten gefertigt wird, bevor die beiden 
Ausgleichsleisten durch je einen Schnitt entlang der Unterseite des Abdeck- 
flansches und der jeweiligen Seitenflache des Klemmansatzes vom Abdeckpro- 
fil abgetrennt werden. Damit stehen fur eine Abdeckleiste zwei Ausgleichslei- 
sten zur Verfugung, die je nach Bedarf wahlweise eingesetzt werden konnen. 

Das gemeinsame Fertigen von Abdeckprofil und Ausgleichsleiste bzw. Aus- 
gleichsleisten bringt zusatzliche Vorteile fur beschichtete Abdeckprofile und 
Ausgleichsleisten mit sich, weil sich hinsichtlich der Struktur und des optischen 
Erscheinungsbildes der Beschichtungen des Abdeckprofils und der Ausgleichs- 
leisten keine diese Beschichtungen voneinander abgrenzenden Unterschiede 
ergeben, wenn der gemeinsame Profilkorper zunachst an den spateren Sicht- 
seiten des Abdeckprofils und der Ausgleichsleiste bzw. der Ausgleichsleisten 
beschichtet und erst dann in das Abdeckprofil und die Ausgleichsleiste bzw. 
Ausgleichsleisten getrennt wird. Der Unterschied zwischen dem im StoRbereich 
zwischen Abdeckprofil und Ausgleichsleisten aneinanderstoBenden Beschich- 
tungen kann sich hochstens auf im Bereich der Schnittfugen auftretende Ande- 
rungen beziehen, die aufgrund der kleinen Schnittfugenbreiten im optischen 
Erscheinungsbild vernachlassigt werden konnen. 

Werden die Abdeckprofile und die Ausgleichsleisten tropfchenweise beschich- 
tet, wie dies beispielsweise bei einer Spruhbeschichtung, einer Bedampfung 
oder einer Beschichtung aus einem Beschichtungsnebel der Fall ist, so kann 
zunachst der gemeinsame Profilkorper entlang der Unterseite des Abdeckflan- 
sches geschnitten und dann beschichtet werden, bevor das Abdeckprofil und 
die Ausgleichsleiste bzw. Ausgleichsleisten durch einen Schnitt entlang der 
jeweiligen Seitenflache des Klemmansatzes vollstandig voneinander getrennt 
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werden. Diese teilweise Schnittfuhrung beispielsweise vor einer Lackierung 
bringt den Vorteil mit sich, daft eine Teilbeschichtung der Schnittfuge mit de 
Wirkung eintritt, daft die durch die Schnittfuge zwischen Abdeckflansch und 
Ausgleichsleiste gebildeten Langskanten sowohl im Bereich des Abdeckprofils 
als auch der Ausgleichsleiste beschichtet werden, was bei einem nachtragli- 
chen Schnitt nicht der Fall ist. 

Um beim Abdecken der hoheren der beiden Fufcbodenflachen einen Randspalt 
zwischen dem Abdeckflansch und der vom Abdeckflansch ubergriffenen FuG- 
bodenflache zu vermeiden, kann der Schnitt entlang der Unterseite des Ab- 
deckflansches des Abdeckprofils unter einem eine Hinterscheidung des Ab- 
deckflansches bedingenden, spitzen Winkel verlaufen. Diese Hinterschneidung 
bedingt auSerdem aufgrund der Keilwirkung eine Zentrierung der Ausgleichs- 
leiste, wenn das Abdeckprofil belastet und dabei die Ausgleichsleiste gegen 
den Randanschlag gedriickt wird. 

Uberlappen die Schnittfugen der entlang der Unterseite des Abdeckflansches 
und entlang der Seitenflache des Klemmansatzes gefuhrten Schnitte einander 
nur in einem Teilbereich der Schnittfugenbreite, so ergibt sich im Uberlap- 
pungsbereich der Schnittfugen ein Absatz, der vorteilhaft als Randanschlag fur 
die Ausgleichsleiste dienen kann, die gegen diesen Randanschlag uber die 
Halterung angedruckt wird, um eine genaue Lagezuordnung der Ausgleichslei- 
ste zum Abdeckprofil zu erreichen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnung 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es 
zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hohenun- 
terschiedes zwischen zwei FuBbodenflachen in einem vereinfachten 
Querschnitt, 

Fig. 2 einen gemeinsamen Profilkorper zum Herstellen eines Abdeckprofils 
und zweier Ausgleichsleisten in einer stirnseitigen Ansicht, 
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Fig. 3 deh Profilkorper gemaB der Fig. 2 nach einem Trennschnitt entlang der 
Unterseite des Abdeckflansches des spateren Abdeckprofils im Quer- 
schnitt und 

Fig. 4 die aus dem Profilkorper gemaB der Fig. 2 durch Schnitte entlang des 
Abeckflansches und entlang der Seitenflache des Klemmansatzes 
gefertigte Abdeckleiste mit den beiden Ausgleichsleisten in einer dem 
Profilkorper entsprechenden Zuordnung im Querschnitt. 

Weg zur Ausfuhrung der Erfindung 

Gemafc dem Ausfuhrungsbeispiel nach der Fig. 1 ist ein Hohenunterschied 
zwischen einer FuBbodenflache 1, beispielsweise eines Bodenbelages 2, und 
einer FuBbodenflache 3 zu uberbrucken, die gemafc dem Ausfuhrungsbeispiel 
durch den den Bodenbelag 2 aufnehmenden Untergrund gebildet wird. Die 
Fulibodenflache 3 kann aber selbstverstandlich auch durch einen anderen 
FuSbodenbelag entstehen. Zur Uberbruckung des Hohenunterschiedes zwi- 
schen den FuBbodenflachen 1 und 3 wird ein Abdeckprofil 4 eingesetzt, das 
aus einem Abdeckflansch 5 und einem vom Abdeckflansch 5 nach untern 
vorstehenden Klemmansatz 6 besteht, der in einer Halterung 7 klemmend 
gehalten wird. Diese Halterung 7 ist in Form eine Profilschiene ausgebildet, die 
von einem Befestigungssteg 8 aufragende, federnde Halterungsschenkel 9 
aufweist, zwischen die der Klemmansatz 6 des Abdeckprofils 4 eingreift. Da 
das Abdeckprofil 4 symmetrisch zu einer Langsmittelebene ausgebildet ist, 
kann durch das Abdeckprofil fur sich der Hohenunterschied zwischen den 
FuBbodenflachen 1 und 3 nicht uberbruckt werden. Zum Ausgleich dieses 
Hohenunterschiedes ist daher eine Ausgleichsleiste 10 vorgesehen, die auf der 
Seite der niedrigeren Fulibodenflache 3 an die Unterseite des Abdeckflansches 
5 des Abdeckprofils 4 anschliefct und sich auf dieser Fufcbodenflache 3 ab- 
sttitzt. Um einen biindigen Abschluli zwischen der Ausgleichsleiste 10 und dem 
Abdeckflansch 5 sicherzustellen, ohne eine formschiussige Verbindung zwi- 
schen diesen Konstruktionsteilen vorsehen zu mussen, bildet die Halterung 7 
einen Klemmsitz 11 fur die Ausgleichsleiste 10. Zu diesem Zweck ist der Befe- 
stigungssteg 8 uber die Halterungsschenkel 9 hinaus verbreitert und tragt im 
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Bereich des Langsrandes dieser Verbreiterung einen Halterungsschenkel 12, 
der in eine Langsnut 13 der Ausgleichsleiste 10 klemmend eingreift. Der Ab- 
deckflansch 5 des Abdeckprofils 4 bildet aufcerdem im Bereich des Klemman- 
satzes 6 einen Randanschlag 14 fur die Ausgleichsleiste 10, die unter einer 
federnden Vorspannung des Halterungsschenkels 12 des Klemmsitzes 11 an 
diesen Randanschlag angedruckt wird, so daft eine genaue Lagezuordnung 
der Ausgleichsleiste 10 zum Abdeckprofil 4 erreicht wird. 

Mit Hilfe der Ausgleichsleiste 10 laftt sich somit im Zusammenwirken mit einem 
bezuglich einer Langsmittelebene symmetrischen Abdeckprofil 4 der Hohenun- 
terschied zwischen zwei Fulibodenflachen 1 und 3 vorteilhaft uberbrucken, 
ohne den Einsatz des Abdeckprofils als Abdeckung einer Dehnungsfuge im 
Bereich eines Fufcbodenbelages zu beeintrachtigen, der im Bereich der Deh- 
nungsfuge keinen Hohenunterschied aufweist. Dies gelingt durch die Befesti- 
gung der Ausgleichsleiste 10 uber den Klemmsitz 11 der Halterung 7, weil in 
diesem Fall keine formschlussige Verbindung zwischen dem Abdeckflansch 5 
und der Ausgleichsleiste 10 erforderlich wird. Der Klemmsitz 11 der Halterung 
7 fur die Ausgleichsleiste 10 schlieBt jedoch keineswegs eine Klebeverbindung 
zwischen der Ausgleichsleiste 10 und dem anliegenden Abschnitt des Abdeck- 
flansches 5 aus, der zu diesem Zweck mit einem Klebestreifen versehen sein 
kann, was jedoch aus Ubersichtlichkeitsgrunden nicht naher dargestellt ist. 
Wird das Abdeckprofil 4 ohne Ausgleichsleiste 10 verwendet, so behindert im 
allgemeinen der verbreiterte Teil des Befestigungssteges 8 mit dem Halte- 
rungsschenkel 12 das Versetzen der Halterung 7. Aus diesem Grunde ist der 
verbreiterte Teil des Befestigungssteges 8 mit dem Halterungsschenkel 12 
uber eine Sollbruchstelle abtrennbar an die Profilschiene der Halterung 7 an- 
gesetzt, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist. Im Bedarfsfall kann somit der 
Halterungsschenkel 12 mit dem verbreiterten Teil des Befestigungssteges 8 
von der ubrigen Profilschiene abgetrennt werden. 

Die bloRe Anlage der Ausgleichsleiste 10 am zugehorigen Abschnitt des Ab- 
deckflansches 5 stellt eine vorteilhafte Voraussetzung fur eine einfache Ferti- 
gung der Abdeckleiste 10 und des Abdeckprofils 4 dar, weil das Abdeckprofil 4 
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und die Abdeckleiste 10 gemafl den Fig. 2 bis 4 aus einem gemeinsamen 
Profilkorper 15 hergestellt werden konnen. Gemali den Fig. 2 bis 4 umfafct der 
gemeinsame Profilkorper 15 nicht nur eine Ausgleichsleiste 10 sondern zwei 
Ausgleichsleisten 10 unterschiedlicher Form, was die Einsatzmoglichkeiten des 
Abdeckprofils 4 aufgrund des wahlweisen Einsatzes einer der beiden Aus- 
gleichsleisten 10 zusatzlich erweitert. 

Wie der Fig. 2 entnommen werden kann, setzt sich der Querschnitt des ge- 
meinsamen Profilkorpers 15 aus den Querschnitten einerseits des Abdeckpro- 
fils 4 und anderseits der Ausgleichsleisten 10 zusammen, wobei zwischen dem 
Abdeckflansch 5 und dem Klemmansatz 6 des strichpunktiert angedeuteten 
Querschnittes des Abdeckprofils 4 und den anschlieBenden, hinsichtlich ihrer 
UmriBform ebenfalls strichpunktiert angedeuteten Ausgleichsleisten 10 Bear- 
beitungszugaben 16 fur entsprechende Schnittfugen vorgesehen sind. In der 
Fig. 3 sind die Ausgleichsleisten 10 bereits zum Teil durch Schnittfugen 17 
entlang der Unterseite des Abdeckflansches 5 vom spateren Abdeckprofil 4 
getrennt. Die vollstandige Trennung erfolgt durch Schnitte entlang der Seiten- 
flachen des Klemmansatzes 6, wie dies durch die strichpunktiert angedeuteten 
Schnittfugen 18 erkennbar ist. Die vollstandig vom Abdeckprofil 4 getrennten 
Ausgleichsleisten 10 sind in der Fig. 4 ersichlich, und zwar in einer gegenseiti- 
gen Zuordnung entsprechend dem Profilkorper 15, von dem ausgegangen 
wurde. Es zeigt sich, daS das Abdeckprofil 4 und die Ausgleichsleisten 10 aus 
dem gemeinsamen Profilkorper 15 durch einfache, gerade Schnitte entspre- 
chend den Schnittfugen 17 und 18 hergestellt werden konnen, und zwar mit 
dem Vorteil, daS sich unvermeidbare Schnittungenauigkeiten beim Zusam- 
mensetzen des Abdeckprofils 4 mit einer der beiden Ausgleichsleisten ausglei- 
chen. 

Gemali der Fig. 3 uberlappen sich die Schnittfugen 17 und 18 entlang der 
Unterseite des Abdeckflansches 5 und entlang der Seitenflache des Klemman- 
satzes 6 nur in einem Teilbereich der Schnittfugenbreiten, so dafc aufgrund 
dieser Schnittfuhrung sich im Bereich des Klemmansatzes 6 des Abdeckprofils 
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4 ein Absatz ergibt, der als Randanschlag 14 fur die zugehorige Ausgleichslei- 
ste 10 dienen kann. 

Zur Vermeidung von Randspalten zwischen dem die FuBbodenflache 1 uber- 
greifenden Abdeckflansch 5 und dem Fuftbodenbelag 2 soli der Abdeckflansch 

5 eine Hinterschneidung bilden, so daR der Langsrand des Abdeckflansches 5 
sicher am Bodenbelag 2 abgestutzt wird, wie dies der Fig. 1 entnommen wer- 
den kann. Um eine solche Hinterschneidung bei der Fertigung des Abdeckpro- 
fils 4 zu erreichen, brauchen die Schnittfugen 17 lediglich unter einem spitzen 
Winkel a gegenuber dem Abdeckflansch 5 zu verlaufen, wie dies der Fig. 3 
entnommen werden kann. Die ubereinstimmende Neigung der durch die 
Schnittfugen 17 gebildeten Oberseite der Ausgleichsleisten 10 bringt den Vor- 
teil mit sich, daR sich der Abschnitt des Abdeckflansches 5 im Bereich der 
Ausgleichsleiste 10 vollflachig an der Ausgleichsleiste 10 abstiitzen kann. 

Die Fertigung des Abdeckprofils 4 und der Ausgleichsleisten 10 aus einem 
gemeinsamen Profilkorper 15 stellt daruber hinaus vorteilhafte Bedingungen fur 
eine gleichartige Beschichtung der Sichtseiten des Abdeckprofils 4 und der 
Ausgleichsleisten 10 sicher, weil das Abdeckprofil 4 und die Ausgleichsleisten 
10 in Form des Profilkorpers 15 gemeinsam beschichtet werden konnen. Un- 
terschiede bezuglich der Oberflachenstruktur und des optischen Erscheinungs- 
bildes der Beschichtung konnen sich ja nur aus Anderungen im Bereich der 
Schnittfugen 17 ergeben, wenn nach einer Beschichtung des gemeinsamen 
Profilkorpers 15 die Trennung der Ausgleichsleisten 10 vom Abdeckprofil 4 
vorgenommen wird. Diese Trennung durch die Schnittfugen 17 kann je nach 
der Art der Beschichtung vor und nach der Beschichtung vorgenommen wer- 
den. Wahrend sich bei einer Beschichtung beispielsweise mit einer Folie das 
Schneiden entlang der Schnittfugen 17 nach dem Aufbringen der Beschichtung 
empfiehlt, um einen moglichst stufenlosen Ubergang der Beschichtungsstruktur 
und optischen Erscheinung der Beschichtung zwischen den Ausgleichsleisten 
10 und dem Abdeckprofil 4 zu erreichen, ist bei einer Spruhbeschichtung, wie 
sie ein Lackieren darstellt, ein vorausgehendes Schneiden des gemeinsamen 
Profilkorpers 15 entlang der Unterseite des Abdeckflansches 5 gunstig, um 



eine Beschichtung auf den sich durch die Schnittfugen 17 ergebenden Kanten 
zu erreichen, wie dies in der Fig. 3 durch die strichpunktiert angedeutete, auf- 
gespruhte Beschichtung 19 veranschaulicht ist, die sich uber die Kanten hin- 
weg bis in den Schnittfugenbereich erstreckt. 
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Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hohenunterschiedes zwischen zwei 
FuRbodenflachen mit einem Abdeckprofil, das einen die beiden Fufcbodenfla- 
chen randseitig ubergreifenden Abdeckflansch und wenigstens einen vom 
Abdeckflansch nach unten vorstehenden, in Langsrichtung des Abdeckprofils 
verlaufenden, in eine Halterung klemmend eingreifenden Klemmansatz auf- 
weist, und mit einer Ausgleichsleiste zwischen dem Abdeckflansch des Ab- 
deckprofils und der niedrigeren der beiden FuRbodenflachen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Halterung (7) einen Klemmsitz (11) fur die Ausgleichsleiste 
(10) bildet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die Halte- 
rung (7) aus einer Profilschiene mit von einem Befestigungssteg (8) aufragen- 
den, federnden Halterungsschenkeln (9) zur klemmenden Aufnahme des 
Klemmansatzes (6) des Abdeckprofils (4) besteht, wobei der Befestigungssteg 
(8) auf der Seite der niedrigeren FuBbodenflache (3) uber die Halterungs- 
schenkel (9) hinaus verbreitert ist und den Klemmsitz (11) fur die Ausgleichs- 
leiste (10) tragt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS der Klemm- 
sitz (11) fur die Ausgleichsleiste (10) aus einem in eine Langsnut (13) der 
Ausgleichsleiste (10) eingreifenden Halterungsschenkel (12) besteht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da(i der 
uber die Halterungsschenkel (9) hinaus verbreiterte Teil des Befestigungsste- 
ges (8) uber eine Sollbruchstelle vom ubrigen Befestigungssteg (8) abtrennbar 
ist. 
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5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net t daS der Abdeckflansch (5) des Abdeckprofils (4) fur die Ausgleichsleiste 

(10) auf der Seite des Klemmansatzes (6) einen Randanschlag (14) bildet. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Ausgleichsleiste (10) unter einer federnden Vorspannung des den Klemmsitz 

(11) bildenden Halterungsschenkels (12) der Halterung (7) am Randanschlag 
(14) des Abdeckflansches (5) anliegt. 

7. Verfahren zum Herstellen eines Abdeckprofils und wenigstens einer 
Ausgleichsleiste fur eine Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hohenunter- 
schiedes zwischen zwei Fufcbodenflachen gemali einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, dalJ zunachst ein gemeinsamer Profilkorper (15) 
gefertigt wird, dessen Querschnitt sich aus den Querschnitten des Abdeckpro- 
fils (4) und wenigstens einer unter Bearbeitungszugaben (16) fur entsprechen- 
de Schnittfugen (17, 18) einerseits an die Unterseite des Abdeckflansches (5) 
und anderseits an die Seitenflache des Klemmansatzes (6) anschlie&enden 
Ausgleichsleiste (10) zusammensetzt, und dali dann die Ausgleichsleiste vom 
Abdeckprofil (4) durch Schnitte entlang der Unterseite des Abdeckflansches (5) 
und der Seitenflache des Klemmansatzes (6) getrennt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daft zunachst ein 
gemeinsamer Profilkorper (15) fur ein Abdeckprofil (4) und zwei auf beiden 
Seiten des Klemmansatzes (6) vorgesehene Ausgleichsleisten (10) hergestellt 
wird, bevor die beiden Ausgleichsleisten (10) durch je einen Schnitt entlang der 
Unterseite des Abdeckflansches (5) und der jeweiligen Seitenflache des 
Klemmansatzes (6) abgetrennt werden. 

* » ■ 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
gemeinsame Profilkorper (15) zunachst an den spateren Sichtseiten des Ab- 
deckprofils (4) und der Ausgleichsleiste (10) bzw. der Ausgleichsleisten (10) 
beschichtet und erst dann in das Abdeckprofil (4) und die Ausgleichsleiste (10) 
bzw. Ausgleichsleisten (10) getrennt wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daft bei 
einem tropfchenweisen Aufbringen der Beschichtung auf die spateren Sichtsei- 
ten des Abdeckprofils (4) und der Ausgleichsieiste(IO) bzw. der Ausgleichslei- 
sten (10) zunachst der gemeinsame Profilkorper (15) entlang der Unterseite 
des Abdeckflansches (5) geschnitten und dann beschichtet wird, bevor das 
Abdeckprofil (4) und die Ausgleichsleiste (10) bzw. Ausgleichsleisten (10) 
durch einen Schnitt entlang der jeweiligen Seitenflache des Klemmansatzes (6) 
vollstandig voneinander getrennt werden. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafc der Schnitt entlang der Unterseite des Abdeckflansches (5) des Abdeck- 
profils (4) unter einem eine Hinterschneidung des Abdeckflansches (5) bedin- 
genden, spitzen Winkel (a) verlauft. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schnittfugen (17, 18) der entlang der Unterseite des Abdeckflansches 
(5) und entlang der Seitenflache des Klemmansatzes (6) gefuhrten Schnitte 
einander nur in einem Teilbereich der Schnittfugenbreiten uberlappen. 



Zusammenfassung: 

Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hohenunterschiedes zwischen zwei 
FuRbodenflachen 

Es wird eine Vorrichtung zum Uberbrucken eines Hohenunterschiedes zwi- 
schen zwei Fufcbodenflachen (1, 3) mit einem Abdeckprofil (4), das einen die 
beiden FuSbodenflachen (1, 3) randseitig ubergreifenden Abdeckflansch (5) 
und wenigstens einen vom Abdeckflansch (5) nach unten vorstehenden, in 
Langsrichtung des Abdeckprofils (4) verlaufenden, in eine Halterung (7) klem- 
mend eingreifenden Klemmansatz (6) aufweist, und mit einer Ausgleichsleiste 
(10) zwischen dem Abdeckflansch (5) des Abdeckprofils (4) und der niedrige- 
ren der beiden FuBbodenflachen (1, 3) beschrieben. Um vorteilhafte Konstruk- 
tionsbedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, daR die Halterung (7) einen 
Klemmsitz (11) fur die Ausgleichsleiste (10) bildet 



(Fig. 1) 
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